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Beschrefbung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Zundgerat fur eine 
Gasentladungslampe in einem Kraftfahrzeug, das einen 
ZOndtransformator beinhattet, welcher eine isolierte Se- 
kundaranschluBleftung besitzt. die mit einer Gasentla- 
dungslampe Oder der Fassung fur eine Gasentladungs- 
lampe elektrisch verbunden 1st. 
[0002] Gasentladungslampen. die als Scheinwerfer- 
lampen in Kraftfahrzeugen immer hdufiger zur Anwen- 
dung kommen, benotigen neben einer hohen Betriebs- 
spannung, die durch ein Steuergerat zur Verfugung ge- 
steitt wird. auch noch eine sehr hohe ZOndspannung, 
die durch ein Zundgerat erzeugt wird. 
[0003] Steuergerat und Zundgerat konnen dabei ent- 
weder schaltungstechntsch eine Einheit Oder auch zwel 
getrennt voneinander angeordnete Komponenten aus- 
bilden. wobei man in jedem Fall anstrebt. das Zundgerat 
mdglichst nahe der Gasentladungslampe anzuordnen. 
da die Isolierung derdie Zundimpulse f uhrenden Sekun- 
daranschluBleitung des Zundtransformators, zum Bei- 
sprel gegenGber den anderen Schaltelementen des 
Zundgerates. aufgrund der sehr hohen Spannungen 
von 20 - 30 Kibvott. nk:ht unproblematisch ist. 
[0004] Die deutsche Patentschrift DE 42 31 538 C2 
zeigt einen Gehausekdrper einer Kraftfahrzeugschein- 
werfereinheit, bei der die gesamte Ansteuerschattung 
in einer Gehausekammer in GieBharz eingegossen ist. 
Eine seiche Ausfuhrung ist sehr aufwendig und bezDg- 
lich der Isoliereigenschaften ebenfalls nicht unproble- 
matisch. 

[0005] Eine Ausfuhrungsform eines von der Anmel- 
derin in Serle hergestellten Zundgerates, welches 
sett .... In Kraftfahrzeuge eingebaut wird, ist in der Figur 
2 dargestellt. Bei diesem Zundgerat ist die spannungs- 
fuhrende SekundaranschluQIeitung zwischen dem 
Transformatorgehause und dem Geratetrager. welcher 
eine Leitungsdurchfuhrung zum Lampentragergehause 
besitzt. mit einem HeiBkleber vergossen. 
[0006] Voraussetzung fur ausrek:hende isolierende 
Eigenschaften eines solchen Vergusses ist, da(3 der 
VerguBbereich frei von Luftblasen ist. IHterboi ergibt sich 
die zusatzltche Schwierigkeit. da3 das VerguSmittel sei- 
ne Form wahrend des Erkaltens verandert. 
[0007] Zundgerate. bei denen der VerguBbereich 
nach dem Erkatten nicht ausreichend spannungsfest ist, 
mussen somit auf aufwendige und teure Wetee nachbe- 
arbeitet oder als AusschuB ausgesondert werden, da 
bei unzurek^hender Isolierung durch Funkenschlag mit 
einem bakjigen Totalausfall des ZOndgerates zu rech- 
nen ist. 

[0008] Der Erfindung iiegt die Aufgabe zugojnde. ein 
Zundgerat zu schaffen, bei dem die Isolierung der Se- 
kundaranschluBleitung des Zundtransfomnators auf ei- 
ne kostengOnstigere und zuveriassigere Weise erfolgt. 
Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch geldst, 
daB die SekundaranschluBleitung von einer flexiblen 
isollerenden TQIIe umgeben ist. deren erster Endab- 



schnitt im Inneren des Transformatorgehauses ange- 
ordnet ist und deren zweiter Endabschnitt eine kegel- 
formige Anfomiung ausbtldet. welche in die kegeiomii- 
ge Ausnehmung eines Geratetragers eingesetzt isL 

s [0009] Durch die Verwendung einer flexiblen isoie- 
renden Tulle, die uberdie SekundaranschluBleitung des 
Zundtransfomnators geschoben ist. kann auf ein \Aafgie- 
Ben der SekundaranschluBleitung verzichtet werden, 
wodurch die zuvor beschriebenen Nachteile vennieden 

10 werden. 

[0010] Da die Tulle eine luftdichte Verbindung zwi- 
schen dem ZOndtransformator und dem Geratetiager 
ermdglicht und auch innerhalb ihrer AnschluBdurctifuh- 
mng kelne Lufteinschtusse autwelst. reicht eine. vergli- 

IS Chen mit den Abmessungen eines VerguBbkxkes. rela- 
tiv dunnwandige Ummantelung der 
SekundaranschluBleitung mittels eines geelgneten Iso- 
liermaterials aus. Zur Herstellung der Tulle hat sich da- 
bei aufgrund einer Reihe besonders positiver Eigen- 

20 schaften, wie hoher Spannungsfestigkelt. FtexasiSat. 
gute Temperaturbestandigkeit. die Verwendung eties 
Sllikonmaterials bewahrt. 

[0011] Eine luftdichte LeitungsdurchfQhnjng der Se- 
kundaranschluBleitung vofn ZOndtransformator zum 
2S GerStetrSger wild auf besonders einfache Weise auch 
dadurch erzielt, daB der zwelte Endabschnitt der Tulle 
einstOckig eine kegelfdrmige Anformung aufweist, die 
in eine gleichfalls kegelformige Ausnehmung im Gera- 
tetrager eingesetzt ist. Dabei ist besonders vorte9haft, 
30 daB hierdurch die Verbindung zwischen der TOIle urfd 
dem Geratetrager auch montagetechnisch besonders 
einfach ausfuhrbar ist. 

[0012] Ebenfalls besonders vorteilhaft ist. da8 die 
Montagevereinfachung auch einen Kostenvortet! mit 
sich bringt. Fur die erfindungsgemaBe Ausgestallung 
des Zundgerates wird zwar eine zusatzliche Tulle beno- 
tigt, die mit dem ZOndtransformator verbunden ist; ge- 
genuber einem Zundgerat, nach dem in der Figur 2 dar- 
gestellten Stand der Technik, werden aber sowohl die 
Kosten fur den Montageschritt des VsrgieBens als auch 
die Kosten fur das VsrguBmaterial eingespart. Ein wei- 
terer wesentlicher Kostenvorteil wird dadurch erretcht, 
daB das erfindungsgemaB ausgestaltete Zundgerat zu- 
dem funktionssicherer und daher mit einer geringeren 
AusschuBrate herstelibar ist. 
[0013] Weitere vorteilhaftere Ausgestaltungen und 
Welterbildungen des erfindungsgemSBen ZOndgerates 
gehen aus den UnteransprOchen hen^or. 
[001 4] So ist es besonders vorteilhaft, wenn der eiste 
Endabschnitt der TQIIe einen Kragen aufweist, der die 
dffnung fur die SekundaranschluBleitung im Transfor- 
matorgehause hintergreift. Durch diesen Kragen wird 
ein sichererSitzder Tulle im Transformatorgehause er- 
zielt und zudem die Abdichtung gegen Lufteintritt ver- 
bessert. Durchaus vorteilhaft ist es auch, wenn der als 
Kragen ausgebfldete Endabschnitt der TOIle Innerhalb 
des Transfonmatorgehauses vergossen wird. 
POIS] Eine besonders einfache Verbindung zwi- 
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schen der kegeltoiTTiigen Anfonmung der Tulle und der 
kegelformtgen Ausnehmung im Geratetrager kann 
durch einfaches Aufdrucken erfoigen, wobei vorteilhaf- 
terweise bereits aufgrund der Formgebung von Anfor- 
mung und Ausnehmung eine luftdichte Vorbindung der- 
selben gesichert ist, ohne da3 weitere unterstOtzende 
MaGnahmen (z.B. Verkteben ) erforderlich waren. 
[0016] Vorteilhaf terweise konnen hierzu zwei an das 
Transformatorgehause angeformte Stege vorgesehen 
werden, wobei die Tulle durch einen Zwischenraum zwi> 
schen den Stegen hindurchgef uhrt Ist. und die Stege die 
kegelfdrmige Anfomnung in die kegelfdrmige Ausneh- 
mung drOckt. 

[0017] Um eine montagetechnisch besonders einfa- 
che Verbindung der SekundaranschluBleitung zum Bei- 
spiel mit einer Lampenfassung im Lampentragergehau- 
se zu schaffen, kann auf der Gegenseile der Wiandung 
des Geratetragers, wetehe die kegelfomriige Ausneh- 
mung aufweist, ein Schneidktemmverbinder vorgese- 
hen werden, der den duich die Ausnehmung hindurch- 
gefOhrten Draht der SekundSranschlu6leitung auf- 
ntmmt, festsetzt und kontaktiert. 
[0018] Zudem ist es vorteilhaft, wenn der Geratetra- 
ger die Grundplatte sowohl fur das ZQndgerategehause 
wie auch fOr das Lampentragergehause ausbildet. Die 
Qbrigen zum Zundgerat gehorenden Bauelemente wer- 
den somit ebenfalls in der Nahe des ZOndtranstorma- 
tors angeordnet, was insbesondere auch durch die er- 
findungsgemd3 erzieKe gute isolierung der Sekundar- 
anschluBleitung unkritisch ist. 
[0019] Im folgenden soH ein AusfOhrungsbeispiel ei- 
nes erfindungsgemaDen Zundgerates anhand der 
Zeichnung dargestellt und naher eriautert warden. 
[0020] Es zeigen 

Figur 1 eine erIindungsgemaB ausgestaltetes 
Zundgerat. 

Figur 2 ein ZOndgerat nach dem Stand der Tech- 
nik. 

Figur 3 die Tulle und den mit der Tulle zu verbin- 
denden Abschnitt des Geratetragers. 

Figur 4 das Transformatorgehause, 

Figur 5 eine Draufsk^ht auf das in der Figur 1 dar- 
gestellte ZiMgerat. 

[0021] In der Zeichnung sind jeweils gleiche Oder 
gleichwirkende Telle mit jeweils glek:hen Bezugszei- 
chen bezeichnet. 

[0022] In der Figur 1 ist ein erfindungsgemaB aufge- 
bautes ZOndgerat dargestellt. Ein Gerdtetrdger (16) bil- 
det hierin die Grundplatte fOr das ZOndgerStegehSuse 
(12) und das Lampentragergehause (8) aus. Die das 
ZQndgerategehause (12) und das Ljampentragergehau- 
se (8) abschlieOenden Gehauseteile sind hier, wie auch 



in den Figuren 2 und 5 nicht dargestellt. 
[0023] Das Zundgerat ist Ober eine Verbindungslei- 
tung (17) mit einem nicht dargesteliten Steuergerat ver- 
bunden, welches dto Lampenbetriebsspannung zur 
5 Verf ugung stellt. Das ZQndgergt selbst dient zur Erzeu- 
gung der sehr hohanZflndspannung fur die im L.ampen- 
tragergehause angaordnete, nicht dargestellte Gasent- 
ladungslampe. 

[0024] Das ZundgBrat besteht aus einer mit dem Ge- 

10 ratetrager (16) vetbundenen Leiterplatte (13), auf der 
verschiedene Bauelemente angeordnet sind. Zur bes- 
seren Ubersk:ht ist von diesen Bauteilen hier lediglich 
der ZOndtransformalor (1) dargestellt 
P025] Die sehr hohe Zundspannung wird Qber (fie 

IS SekundaranschluOtoltung (2) vom Zundtransformator 
(1) Ober eine Durcttfuhrung im Geratetrager (16) zu ei- 
nem Schneklklemmverbinder (11) im Lampentragerge- 
hause (8) gef uhrt, m der Schneidklemmverbinder (11) 
zum Beispiel mit der Fassung einer Gasentladungslam- 

20 pe kontaktiert ist. 

p)Q26] Um ein Oberschlagen der ZOndspannung auf 
andere Bauteile des ZOndgerdtes wirkungsvoll zu ver- 
hindem, ist die SekundaranschluBleitung (2) mittels ei- 
ner speziell ausg^bideten TOIIe (3) isoliert. welche vom 

25 inneren des Transformatorgehauses (6) ausgeht und 
bis zurOberflachedes Geratetrdgers (16) retchl 
[0027] Zum Verg^ich ist in der Figur 2 der Aufbau ei- 
nes ZOndgerates nach dem Stand der Technik darge- 
stellt. Bel diesem ZOndgerat wird die Sekundaran- 

30 schluBleitung (2) nicht fiber eine Isolierende TQIIe ge- 
fuhrt, sondem zusammen mit einer Anformung (15) am 
Transforn^torgehause (6). zum Beispiel mittels einer 
HeiBklebermasse, vergossen. 
[0028] Problematisch hierbei ist aber, daB sich die 

3S Formdes VerguBes(14) beim Ausharten verandert. und 
daB sich insbesondere im Inneren Luftblasen bikjen 
konnen. was die Spannungsfestigkeit des Vergusses so 
stark beeintrachtigen kann, daB das ZOndgerat un- 
brauchbar wird. Die Fehler- bzw. AusschuBrate eines 

40 sotehen Gerates ist dadurch relativ hoch, was die Her- 
stellung naturlich stark verteuert. 
[0020] Wie dieses Problem durch die Verwendung ei- 
ner Tulle beim eifindungsgemaBen Zundgerat geldst 
wird verdeutlicht <fie Figur 3. 

4S [0030] Die Figur 3 zeigt die TOIIe (3), welche im We- 
sentlichen einen dicht an der SekundaranschluBleitung 
aniiegenden Isolieischlauch ausbikiet. Zur Herstellung 
der TOIIe (3) wird vazugsweise ein flexibles, hochspan- 
nungsfestes undtemperaturbestandiges Siiikonmateri- 

so al verwendet. 

[0031] Die Tulle (3) besitzt an einem ersten Endab- 
schnitt einen Kragen (4), welcher im montierten Zustand 
an der Innenwandung des Transformatorgehauses an- 
Itegt und im Inneren des Transformatorgehauses ver- 

ss gossen ist. 

[0032] Der zwefte Endabschnitt der TOIIe (3) ist als ke- 
getformige Anformung (5) ausgebildet. welche in sine 
gleichfalls kegelfonnige Ausnehmung (7) In dem Qer§- 
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tetrager (16) ( dargestellt ist hier ein Ausschnitt des 
Geratetragers ) eingesetzt wird. Durch die beiderseitige 
kegelformige Ausbildung sitzt die Antormung (5) luft- 
dicht in der Ausnehmung (7). 
[0033] Da das Innere der elastischen Tulle (3) eng am 
Draht der SekundaranschluDleitung (2) aniiegt. ertialt 
man go sine praktisch luftdichte und luftfreie Zuleitung 
der SekundaranschtuBleitung vom Transformatorge- 
hause bis zum Geratetrager, wodurch das relativ gerin- 
ge Matenalvolumen der Tulle (3) zur sicheren Isolierung 
der eehr hohen Zundspannung ausreicht 
[0034] Der Geratetrager (16) besitzt am Boden der 
kegelformigen Ausnehmung (7) eine Oflnung, die als 
Durchfuhrung (18) des Drahtes der 
SekundaranschluQIertung zum Lampentragergehause 
(8) drent. Der Diaht wird im Lampentragergehduse (6) 
durch einen Schneidklemmverfofnder (11) gesk:hert und 
kontaktiert. Die Ausnehmung (7) dient dabel aufgrund 
ihrer Kegelform zudem als Einfuhrhttfe. 
[0035] Wie die Verbindung der kegelformigen Anfor- 
mung (5) mit der kegelformigen Ausnehmung (7) mon- 
tagetechnisch besonders vorteilhaft realisiert werden 
kann, soli im folgenden anhand der Figuren 4 und 5 er- 
lautert werden. 

[0036] Figur 4 zeigt die AuBenansteht des Transfor- 
matorgehauses (6). Unter der Offnung (19), aus der 
beim fertigmontlertem Zundtransformator die Sekun- 
daranschlu3leitung herausgefuhrt 1st, sind an das 
Transfonnatorgehause (6) zwei Stege (9) angefonnt, 
die zwischen sich einen Zwischenraum (10) ausbilden, 
dessen Breite etwadem DurchmesserderTQIle In ihrem 
mittleren Bereich entspricht. 
[0037] Wie die Figur 5 zeigt, ist beim montiertem 
Zundgerat die Tulle (3) zwischen den Stegen (9) hin- 
durchgefOhrt. so daB sich die kegelformige Anformung 
(5) unterhalb der Stege (9) befindet. Das Tranformator- 
gehause (6) ist uber zwei Laschen (20) direkt mrt der 
Oberflachedes Geratetragers (16) verbunden. Die Ste- 
ge (9) des Transformatorgehauses (6) drucken dabet 
auf die Krempe der kegelfomnigen Anformung (5), wo- 
durch diese fest in die kegelformige Ausnehmung des 
Geratetragers (16) gedrOckt und dort festgesetzt wird. 
Wertergehende BefestigungsmaBnahmen wie zum Bei- 
spiel ein Verkleben der kegelformigen Anformung sind 
dabel vortetlhafterweise nicht erforderiich. 



PatentansprQche 

1. Zundgerat fur eine Gasentladungslampe in einem 
Kraftfahrzeug, das einen Zundtransformator (1) be- 
inhaltet, wetoher eine isolierte 
SekunddranschluBleitung (2) besitzt, die mit einer 
Gasentladungslampe oder der Fassung fOr eine 
Gasentladungslampe elektrisch verbunden ist. wo- 
bel die SekundaranschtuBleitung (2) von einer fle- 
xiblen isolierenden TQIIe (3) umgeben ist. deren er- 
ster Endabschnitt (4) im Inneren des Transforma- 



torgehauses (6) angeordnet ist. und deren zweiter 
Endabschnitt eine kegetfomiige Anformung (5) 
ausbiidet. wetohe in die kegelformige Ausnehmung 
(7) eines Geratetragers (16) eingesetzt ist. 

5 

2. Zundgerat nach Anspruch 1 . dadurch gekennzek:h- 
net. daB der erste Endabschnitt der TOIIe (3) einen 
Kragen (4) ausbiMet, der die TOlle (3) im Inneren 
des Transformatorgehauses (6) sk:hert. 

10 

3. Zundgerat nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
net, daB die kegelformige Anformung (5) des zwei- 
ten Endabschnitts der Tulle (3) in die kegelformige 
Ausnehmung (7) des Geratetragers (16) gedruckt 

'« wird. 

4. ZOndgerSt nach Anspruch 3, dadurch gekennzeeh- 

net, daB das Transfonmatorgehause (6) Stege (9) 
aufweist. daB die TOIIe (3) durch einen Zwischen- 
20 raum ( 1 0) zwischen den Stegen (9) hindurchgef uhrt 
ist, und daB die Stege (9) die kegelformige Anfor- 
mung (5) in die kegelfdrmige Ausnehmung (7) des 
Geratetragers (16) drOcken. 

25 5. ZOndgerat nach Anspruch 1 , dadurch gekennzech- 
net. daB die Tulle (3) aus einem SilikDnmaterial be- 
steht. 

6. Zundgerat nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
30 net, daB die SekundaranschluBleitung (2) in einem 

l-ampentragergehause (8) durch einen SchnekJ- 
klemmverbMer (11 ) gehalten wird. 

7. Zundgerat nach Anspruch 1 . dadurch gekennzek^h- 
3$ net, daB der Geratetrager (16) die Gnindplatte so- 

wohl fur das Zundgerategehause (12) ais auch fOr 
das Lampentragergehause (6) ausbiidet. 

40 Claims 

1 . A starter devk:e for a gas discharge lamp in a motor 
vehicle, which contains a starter transfomner (1) 
which has an insulated secondary connection lead 

45 (2) whk:h is electrically connected to a gas dis- 
charge lamp or to the hoMer for a gas discharge 
lamp, wherein the secondary connectkxi lead (2) is 
surrounded by a flexible insulating sleeve (3). the 
first end section (4) of whch is disposed in the in- 

so terior of the transformer housing (6) and the second 
end 8ectk)n of whteh is constructed as a conical for- 
matbn (5) which is inserted in the conical recess (7) 
of a device support (16). 

55 2. A starter devce according to claim 1 , characterised 
in that the first end section of the sleeve (3) forms 
a collar (4) whteh secures the sleeve (3) in the inte- 
rior of the trartsfomner housing (6). 
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3. A starter device according to claim 1 , characterised 
in that the conical formation (5) of the second end 
section of the sleeve (3) is pushed into the conical 
recess (7) of the device support (16). 

4. A starter device according to claim 3, characterised 
in that the transformer housing (6) comprises pro- 
jections (9). that the sleeve (3) is led through an in- 
termedlate space (10) between the projections (9), 
and that the projections (9) push the conical forma- 
tion (5) into the conical recess (7) of the device sup- 
port (16). 

5. A starter device according to claim 1 , characterised 
in that the sleeve (3) consists of a silicone material. 

6. A starter device according to claim 1 , characterised 
in that the secondary connection lead (2) is held in 
a lamp support housing (8) by an insulation dis- 
placement connector (11). 



renes (9) et en ce que les barrettes (9) pressent f ap- 
pendice (5) de forme conique dans I'dvidement (7) 
de forme conique du support de dispositif (16). 

s 5. Disposttif d'allumage selon la revendication 1, ca- 
ract6ris6 en ce que le passe-fil (3) est constitud en 
un matdriau k base de silicone. 

6. Dispositif d'allumage seJon la revendication 1 , ca- 
10 ractdrisd en ce que la ligne, de raccordement se- 

condaire (2) est maintenue dans un boTtier (8) por- 
te-lampe par un raccord k borne guillotine (11 ). 

7. Dispositif d'allumage selon la revendication 1 , ca- 
16 ract6ris6 en ce que le support de dispositif (1 6) for- 
me la plaque de base non seulement pour le bottler 
(1 2) du dispositif d'allumage vnais aussi pour le bot- 
tler (8) porte-lampe. 

20 



7. A starter device according to claim 1 , characterised 
in that the device support (16) fornos the baseplate 
both for the starter device housing (1 2) and for the 
lamp support housing (8). 



Revendicatlons 



1. Dispositif d'allumage pour une lampe k ddcharge 30 
de gaz dans un v6hicule, comprenant un transfor- 
mateur d'allumage (1 ) qui poss^e une ligne de rac- 
cordement secondaire (2) Isolde qui est reli6e 6\ec- 
triquement k une lampe k ddcharge de gaz ou & la 
douille d'une lampe k d6charge de gaz, la ligne de 3S 
raccordement secondaire (2) 6tant entourde par un 
passe-fil (3) isolant flexible dont le premier troncon 
d'extrdmrtd (4) est agencd k Tintdrieur du bottler de 
transformateur (6) et dont le deuxidme tron^on rfex- 
tr6mit6 forme un appendlce (5) de forme conique 40 
qui est mis en place dans I'dvidement (7) de fonme 
conique d*un support de dispositif (16). 



2. Dispositif d'allumage selon la revendication 1 , ca- 
ractdris6 en ce que le premier trongon d'extr^mitd ^ 
du passe-lil (3) forme un col (4) qui assure le passe- 
fil (3) k rintdrieur du support de dispositif (16). 

3. Dispositif d'allumage selon la revendication 1 , ca- 
ractdrisd en ce que i'appendice (5) de forme coni- so 
que du deuxidme trongon d'extrdmitd du passe-fil 

(3) est pressd dans I'dvidement (7) de forme coni- 
que du support de dispositif (1 6). 



Dispositif tfallumage selon la revendication 3. ca- 55 
ractdrisd en ce que le bottler de transformateur (6) 

prdsente des barrettes (9), en ce que le passe-lil 
(3) est pass6 k travers un espace (10) entre ies bar- 
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